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“PRATLEY EZEEBOND”

GENERAL:

Pratley Ezeebond is a sophisticated, high per-
formance, 3rd generation toughened acrylic adhesive.
Being tough, it can withstand impact and is used in
aerospace and defence applications. It is ideal for
replacing spot welds and rivets with aline bond.
*Ezeebond has limited “gap filling” properties and
therefore items being bonded should be close
together with no gaps between.

PROPERTIES:

High peel strength.

Fast cure.

Tough.

Bonds most materials and rigid plastics.
Bonds to slightly oily surfaces.
Extremely tolerant of malproportioning.
Oil and paraffin resistant.

TIME TO SET: (at 23°C)

Cure time is affected by reaction heat. The following
is valid for 2 g of Part A mixed on a metal surface with
2 gof PartB.

« Handling bond in 4%; minutes.

«  60% strength in 20 minutes.

« Full strength in 1% hour.

NOTE: This product takes longer to cure when
exposed to air (oxygen). Any material squeezed out
of the bond may still feel sticky for an extended
period.

SURFACE PREPARATION:

Surfaces to be bonded should be free of loose dirt, rust
orpaint. Surfaces should be close together with limited
gaps. Light oil film on the surface is not a problem.
Sanding to lightly abrade surfaces will enhance
adhesion.

APPLICATION PROCEDURE:

1. Identify the tube with the blue cap (PartA) and the
tube withthe red cap (PartB).

2. Either squeeze out roughly equal amounts of at
least 20mm beads of each partonto a flat surface
and mix with a spatula (small wide stick) (Mix
method - Fig. 1). or
Place a blob ora bead of PartAonto one surface
and aroughly equal size blob or bead of Part B
onto the other surface (No-Mix Method - Fig. 2).

3.Slide surfaces together and clamp lightly to limit
gap between the two surfaces. Do notadjust
position after 2 minutes.

Fig. 1
MIX
METHOD
Fig. 2 PART B
NO-MIX
METHOD
PART A

SOME SUGGESTED USES:

. Bond sheet metal using bead/line bonds.

. Bond sheet aluminium.

. Attach top-hat section stiffeners to sheet metal.
. Assemble fibreglass components.

. Bond loudspeaker magnets.

Bond model motors to mounting plates.

. Bond brass name plates to apparatus.
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NOT RECOMMENDED FOR:

« Continuously high temperatures (above 80°C).
« PTFE, Polyethylene and Polypropylene.

« Prolonged immersion in water.

SHELF LIFE:

The shelf life of reactive acrylic is highly dependent
upon temperature exposure history. Even short
excursions to high (> 40°C) temperatures will
adversely affect shelf life. Store in a cool place.
Limited shelf life depending on storage conditions.

SOME OTHER PRATLEY PRODUCTS:

PRATLEY QUICKSET PUTTY

High strength hand mouldable putty-like

quicksetting adhesive.

PRATLEY PUTTY (STANDARD)

Exceptional strength and easy to use under water.

Can be smoothed to a glossy finish.

PRATLEY STEEL QUICKSET

For quick-set metal mending where colour is

important.

PRATLEY QUICKSET WHITE AND CLEAR
DHESIVES

For bonding and repairing any rigid materials.
PRATLEY 1-2-3 QUICKS|

For very quick repairs and bondlng when parts are
close fitting.

PRATLEY WONDAFIX

A unique (patenled) high strength, high toughness
flexible repair system.

PRATLEY FLEXISEAL

A permanently flexible waterproof sealer for joints
and cracks.

PRATLEY SUPERGLUE

The best in its class.

PRATLEY POWDABOND

Fills gaps and repairs almost anything within
seconds. Ideal for plastics.

Note: Some of the above are available in larger
industrial packs.

PRATLEY EZEEBOND

(Afrikaans)

ALGEMEEN:

Pratley Ezeebond is ‘n gevorderde, hoé
werkverrigting, 3de generasie geharde akrilliese
kleefstof. Omdat dit taai is, is dit skokbestand en
word vir lugvaart en verdedigingstoepassings
gebruik. Dit is ideaal vir die vervanging van punt-
sweislasse en klinknaels met heglyne.

*Ezeebond het beperkte “gaping vullende”
kenmerke en daarvom moet die items wat teen
mekaar geplak word geen gaping tussenin hé nie.

KENMERKE:

« Hoé afskilsterkte.

« Vinnige settyd.

« Sterk.

« Heg die meeste materiale en onbuigsame
plastieke.

« Heg aan bietjie olierige oppervlakke.

« Uiters verdraagsaam vir wanvermenging.

« Bestand teen olie en paraffien.

SETTYD: (teen 23°C)

Settyd word beinvloed deur reaksiehitte. Die
volgende is van toepassing op 2 g van Deel A
gemeng op ‘n metaal oppervlak met 2 g van Deel B.
« Hanteerbare aanhegting 4% minute.

« 60% sterkte in 20 minute.

« Volle sterkte in 1% uur.

NOTA: Hierdie produk vat langer om droog te word
as dit aan lug (suurstof) blootgestel word. Enige
materiaal wat uit die hegting gebruik word, sal nog
klewerig voel vir nog ‘n verlengde tydperk.

VOORBEREIDING VAN OPPERVLAKKE:
Oppervlakke wat geheg word, moet nie los stukkies
wvullis, roes of verf bevat nie. Oppervlakke moet naby
mekaar wees met min spasies. ‘n Lagie olie op die
oppervlak is geen probleem nie. Skuur opperviakke
liggies om kleefvermoé te verhoog.

GEBRUIKSAANWYSINGS:
. Identifiseer die buis met die blou prop (DeelA) en
die buis met die rooi prop (Deel B).
Druk ongeveer gelyke hoeveelhede van ten
minste 20mm bolletjies van elke deel op ‘n plat
oppervlak uit en meng met ‘n spatel (of ‘n klein
breed stokkie)
(Mengmetode - Fig. 1). of
Plaas ‘n bolletjie van Deel Aop een oppervlak en
ongeveer ‘n gelyke grootte bolletjie van Deel B op
die ander oppervlak (Methode sonder meng -
Fig. 2).
. Skuif die viakke opmekaar en klamp liggies vas om
die spasie tussen die twee oppervlakke te beperk.
Moenie posisie verstel na 2 minute nie.
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Fig. 1
MENGMETODE
Fig. 2 DEEL B
METODE
SONDER
MENG
DEEL A

VOORGESTELDE GEBRUIKE:

. Heg plaatmetaal deur die gebruik van heglyne.

. Heg plaataluminium.

. Heg vierkantseksie verstewigers aan
plaatmetaal.

. Monteer veselglas onderdele.

. Heg luidsprekermagnete.

. Heg modelmotore aan monteerplate.

. Heg geelkoper naamplate aan apparaat.

WORD NIE AANBEVEEL VIR:

« Voordurende hoé& temperature (bo 80°C).
« PTFE, Poliétileen en Polipropoleen.

« Verlengde onderdompeling in water.
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RAKLEWE:

Die raklewe van reaktiewe “acrylic” is hoogs
afhanklik van die temperatuur blootstellings
?eskledenls Selfs kort blootstelling aan hoé
emperature (>40°C) sal die raklewe negatief
beinvioed. Berg in ‘n koel plek. Beperkte raklewe
afhangende van die manier wat dit geberg word.

ANDER PRATLEY-PRODUKTE:

PRATLEY KITSVAS PUTTY

Sterk, handvormbare, stopverfagtige, snelbindende
Kleefmidde

PRATLEY PUTTY (STANDAARD)

Buitengewoon sterk en maklik om onder water aan
te wend: kan glad gestryk word om ‘n
glansafwerking te vorm.

PRATLEY STEEL KITSVAS

Vir snelbindende metaalherstelwerk waar die kleur
van belang is.

PRATLEY KITSVAS WIT EN HELDER
KLEEFSTOWWE

Om enige onbuigsame materiaal van te plak en
heel te maak.

PRATLEY 1-2-3 KITSVAS

Vir baie vinnige herstelwerk en om styfpassende
dele vas te plal

PRATLEY WONDAFIX

‘n Unieke, hoésterkte, uiters taai buigsame
herstelstelsel.

PRATLEY FLEXISEAL

‘n Permanente buigsame, waterdigte seélaar vir
laste en krake.

PRATLEY SUPERGLUE

Die beste van sy soort.

PRATLEY POWDABOND

Kan gebruik word om gapings te vul en herstel
byna enige iets binne sekondes. Ideal for plastics.
Let Wel: Sommige van die bogenoemde
produkte is in groter verpakkings vir industriéle
gebruik beskikbaar.

(I?IR:ATLEY EZEEBOND

ULWAZI SELULONKE:

|-Pratley Ezeebond isinamathiseli se-akhrilikhi
esezingeni eliphezulu, esisebenza ngezinga
eliphezulu, esigine izikhathi ezintathu. Ngenxa
yokuthi iginile iyakwazi ukumelana namandla futhi
isetshenziswa ku-aerospace nasezinhlelweni
zokuvikela. Isebenza kahle lapho ifakwa esikhundleni
sokushisela izinsimbi nama-| nvetngebhondlyomugqa
*Ezeebond inezinto “zokuvala isikhala”
ezilinganiselwe futhi ngenxa yalokho izinto
ezihlanganiswayo kufanele zihlanganiswe
ndawonye kungabikho izikhala phakathi.

UKUSEBENZA KWAYO:
« Amandla aphezulu okuhluba.
« Ukoma okusheshayo.

« Ukugina.
« lhlanganisa izinto eziningi kanye namapulasitiki
aqinile.

« Ihlanganisa izinto ezinamafutha amancane.
« Ibekezelela ngokwedlulele ukungalingani.
« Imelana namafutha nopharafini.

ISIKHATHI SOKUSETHA: (ku-23°C)

Isikhathi sokoma sithintwa ukusabela kokushisa.
Okulandelayo kusebenza ku-2 g weNgxenye A
ohlanganiswe nensimbi eno-2 g weNgxenye B.

« Ukunamathisela ngemizuzu emi-4%.

« Amandla angama-60% ngemizuzu engama-20.
« Amandla aphelele nge-1%.

QAPHELA: Lo mkhigizo uthatha isikhathi eside
ukoma uma uchayeke emoyeni (umoya-mpilo).
Noma iyiphi into eputshuzwe yaphuma kuyibhondi
ingase inamathele isikhathi esengeziwe.

UKULUNGISELELA INTO ENAMATHISELWAYO:
Izinto ezinamathiselwayo kufanele zingabi
nokungcola, ukugqwala noma upende. lIzinto
kufanele zihlangane ndawonye kungaba nezikhala.
Amafutha amancane phezu kwento awayona
inkinga. Ukafaka isihlabathi ezindaweni eziguguleka
kancane kuzothuthukisa ukunamathela.

INDLELAYOKUNAMATHISELA:

1. Thola ishubhu elinesivalo esiluhlaza
okwesibhakabhaka (Ingxenye A) neshubhu
elinesivalo esibomvu (Ingxenye B).

Putshuza isilinganiso esicishe silingane
okungenani nobuhlalu obungama-20mm
bengxenye ngayinye endaweni eyisicaba bese
ukuhlanganisa nge-spatula (induku encane ebanzi)
(Indlela yokuhlanganisa - Umfanekiso. 1). noma
Ubeke isilinganiso esingangeconsi noma ubuhlalu
beNgxenye A phezu kwento nesilinganiso esicishe
silingane seconsi noma ubuhlalu seNgxenye B
kwenye into (Indlela yokungahlanganisi-
Umfanekiso. 2).

Huhla izinto ozinamathelisayo ndawonye bese
ucindezela kancane ukuze uvale izikhala
phakathi kwezinto ezimbili. Ungalungisi kubeke
ngemva kwemizuzu emi-2.
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Pratley (Pty) Ltd. 14 Jackson Street « Factoria 1739 « South Africa « Tel:
sales@pratley.co.za

Umfanekiso 1

INDLELA YOKUHLANGANISA

Umfanekiso 2 INGXENYE B

INGXENYE A
INDLELA YOKUNGAHLANGANISI

EZINYE IZINDLELA ZOKUSEBENZISA
EZIKHUTHAZWAYO:
. Ibhondl yensimbi esebenzisa ubuhlalu/amabhondi

migqa
I altiminium ye-bond sheet.
Namathisela iziqiniso zesigqoko esiphezulu
eshidini lensimbi.
Hlanganisa i |zmgxenye ze-fiberglass.
Ozibuthe be-bond speaker.
Amamodeli we-| bond motors kumapuleti afakayo.
Ibhondi yegama lamapuleti ezinto zokusebenza.

AKUKHUTHAZWA UKUBA KUSETSHENZISWE:
+ Emazingeni okushisa aphakeme ngokughubekayo
wg%mezu kwama-80°f
TFE, i-Palyethylene kanye ne-Polypropylene.
« Ukucwilidwa isikhathi eside emanzini.

UKUSEBENZISEKA:

Isikhathi sokubenziseka kwe-akhrilikhi sixhomeke
kakhulu emazingeni okushisa echayeke kuwo
isikhathi eside. Ngisho ukuhlala isikhathi esifushane
emazingeni okushisa aphezulu (>40°C) kuthinta
kakhulu ukusebenziseka kwayo. Gcina endaweni
epholile. Ukusebenziseka okulinganiselwe
kuxhomeke ezimweni zokugcina.

EMINYE IMIKHIQIZO YE-PRATLEY:
I-PRATLEY QUICKSET PUTTY: Isinamathiseli
esinamandla amakhulu esifana ne-putty ebumbekayo
emshesha% ukom:
I-PRA’ PUTTY (I-STANDARD): Inamandla
amakhulu futhi kulula ukuyisebenzisa emanzini.
Inﬁals?tshenmswa ukwenza into ecwebezelayo
I-PRATLEY STEEL QUICKSET: |hlanganisa
n%okushesha izinsimbi lapho umbala ubalulekile.
\TLEY QUICKSET WHITE AND CLEAR
ADHESIVES Ihlan anlsa futhi ilungise noma

i
YIZIIEAITIZIn ¢ ezm& QUICKSET: llungisa

ngokushesha okukhulu futhi ihlanganisa lapho
|zm§xenyEe Z|sondele akhulu.
'ONDAFIX: Inamandla amakhulu
ahlukile (anelungelo lobunikazi), isistimu
okulungisa eEu(;( gu ukayo e hezulu.
-PRATLEY FLEXI sivali manzi
eS|gur1_LIJ uguka unomphela samalunga

I PRRTLEY SUPERGLUE Ingcono kakhulu
kunazo zonke izinhlobo.

I-PRATLEY POWDABOND Igcwalisa izikhala
futhi |Iung|se cishe noma yini ngemizuzwana.

llungele amapulastiki.
RW gkunye kwalokhu okungenhla

kuyatholakala ngamaphakethe ezimboni
amakhulu.
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PRA_'I;LEY EZEEBOND

(Portugués;

CARACTERISTICAS GERAIS:

O Pratley Ezeebond® ¢ um adesivo acrilico temperado
de 32 geragao, sofisticado e de elevado desempenho.
Robusto, resiste ao impacto e é utilizado em
aplicagdes aeroespaciais e de defesa. E ideal para
substituir a soldadura por pontos e rebites por
ligagéo linear.

*As propriedades de “preenchimento de fissuras”
do Ezeebond sé&o reduzidas, pelo que as pegas a
serem ligadas devem estar bem juntas, sem
espacos entre eles.

PROPRIEDADES:

« Alta resisténcia a descamagao.

« Cura rapida.

« Resistente.

+ Confere aderéncia a maioria dos materiais e

plasticos rigidos.
« Adere a superficies ligeiramente oleosas.
« Extremamente tolerante ao mau doseamento.
« Resistente a dleos e parafinas.

TEMPO DE CURA: (a 23°C)
O tempo de cura depende do calor de reacgéo. O
seguinte aplica-se a 2g da parte A misturados
numa superficie metalica com 2g da parte B.

« Tempo de trabalho: 4’2 minutos.

« Resisténcia: 60% em 20 minutos.

« Tempo de cura total: 1% horas.

OBS: Este produto demora mais tempo a curar
quando exposto ao ar (oxigénio). Qualquer material
extravasado da jungédo continua pegajoso durante
bastante tempo.

PREPARAGAO DA SUPERFICIE:

As superficies a colar devem estar isentas de
sujidade, ferrugem ou tinta. As superficies devem
estar juntas, com espagos de pequena dimensao
entre elas. Uma pelicula de ¢leo leve na superficie
ndo apresenta dificuldades. Lixar as superficies
ligeiramente para aumentar a aderéncia.

PROCESSO DEAPLICAGAO:

. Identificar o tubo com a tampa azul (Parte A) e o
tubo com atampa vermelha (Parte B).

Espremer quantidades sensivelmente iguais de
gotos de pelo menos 20 mm de cada umadas
partes sobre uma superficie plana e misturar com
uma espatula (pau pequeno e largo) (método de
mistura - Fig.1),ou

coloque uma gota da Parte A sobre uma superficie

e uma gota de tamanho aproximadamente igual

da Parte B sobre a outra superficie (método sem
mistura -Fig. 2).

. Encaixar as superficies e apertar levemente para
reduzir o espaco entre as duas superficies. Ndo
ajustar a posigéo ap6s 2 minutos.
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Fig. 1

METODO DE MISTURA

Fig. 2 PARTE B
METODO
SEM
MISTURA
PARTE A

ALGUMAS APLICAGCOES SUGERIDAS:

. Unir chapas metalicas com pontos de ligagao linear.
Unir chapas de aluminio.

. Fixar reforcos a chapa metalica.

Montar componentes em fibra de vidro.

Colar imanes para altifalantes.

Colar motores modelo a placas de montagem.

. Colar placas de identificagao em latdo a aparelhos.

NAO RECOMENDADO NAS SEGUINTES CONDICOES:
« Temperaturas continuamente elevadas
suEerlor5§ ag80°C). i
TFE, polietileno e polipropileno.
« Imersao prolongada em agua.

PRAZO DE VALIDADE:

O prazo de validade do acrilico reactivo depende
muito da exposic&o a temperatura. Mesmo
exposicdes de curta duragdo a temperaturas elevadas
(> de 40°C) afectam negativamente a vida Util.
Armazenar em local fresco. Prazo de validade
reduzido, em fungéo das condigdes de conservagéo.

ALGUNS OUTROS PRODUTOS DA GAMA
PRATLEY:

PRATLEY QUICKSET PUTTY

Massa de presa rapida moldavel @ méo de alta
resisténcia.

PRATLEY PUTTY (STANDARD)

Resisténcia excepcional e facil de aplicar debaixo de
4gua. Pode ser alisada para um acabamento brilhante.
PRATLEY STEEL QUICKSET

Para uma reparagéo rapida de metal onde a cor é

im&)grtante.

PRATLEY QUICKSET WHITE AND CLEAR
ADHESIVES (PRATLEY Adesivo branco e
incolor de presa rapida

Para colagem e reparagao de quaisquer materiais

rigidos.
PRATLEY 1-2-3 QUICKSET (PRATLEY 1-2-3 de
resa rapida
ara reparagao e colagem muito rapida de pegas
contiguas.
PRATLEY WONDAFIX
Um sistema de reparagao flexivel tnico (patenteado)
de alta resisténcia e alta tenacidade.
PRATLEY FLEXISEAL
Um vedante impermeéavel permanentemente
flexivel para juntas e fissuras.
PRATLEY SUPERGLUE
O melhor da sua classe.
PRATLEY POWDABOND
Preenche fissuras e repara quase tudo em
segundos. Ideal para plasticos.
Obs: Alguns destes produtos estao disponiveis
em embalagens industriais de maior quantidade.

NOORWN~

PRA;I'LEY EZEEBOND

(Francais

GENERALITES :

Pratley Ezeebond est une colle acrylique renforcée de
3e génération, sophistiquée et de haute performance.,
Grace a sa robustesse, elle peut résister aux chocs et
étre utilisée dans les domaines de I'aérospatiale et de
ladéfense. Elle estidéal pour remplacer les soudures
par points etles rivets avec une ligne de collage.
*Ezeebond a des propriétés limitées de remplissage
des espaces vides et, par conséquent, les piéces a
coller doivent étre proches I'une de ['autre sans espace
vide entre elles.

PROPRIETES :

« Ne se décolle pas;

« Séchage rapide;

« Résistante;

+ Adhére a la plupart des matériaux et des plastiques
rigides;

» Adhére aux surfaces légérement huileuses;

« Extrémement tolérante en matiére d'erreurs de
proportion;

+ Résistant a I'huile et a la paraffine.

DUREE DE DURCISSEMENT : (a 23 °C)

Le temps de durcissement est influencé par la chaleur
de réaction. Les données suivantes sont valables
pour 2 g du produit A mélangés a 2 g du produit B sur
une surface métallique.

« La fixation s'effectue en quatre minutes et demie.
* 60 % de durcissement en 20 minutes.

« Durcissement complet en une heure et demie.

REMARQUE: Ce produit prend plus de temps a
durcir lorsqu'il est exposé a I'air (ox: gene?. out
matériau extrait de la colle peut rester collant
pendant une période prolongée.

PREPARATION DE LA SURFACE:

Les surfaces a coller doivent étre exemptes de
saleté, de rouille ou de peinture. Les surfaces
doivent étre proches les unes des autres et les
espaces vides limités. Une légére couche huileuse
sur la surface ne pose pas de probleme. Un léger
oncage des surfaces permet d'améliorer
‘adhérence.

PROCEDURE D'APPLICATION :

1. Identifier le tube avec le bouchon bleu (produitA)
etle tube avecle bouchon rouge (produit B).

2. Appliquer des quantités a peu prés égales d'au
moins 20 mm de chaque produit sur une surface
plane et mélanger a l'aide d'une spatule (petit
baton large) (méthode avec mélange - Figure 1).
Il est également possible de déposer une goutte
ou une gouttelette du produit A sur une surface
et une goutte ou une gouttelette du produit B de
taille a peu prés équivalente sur |'autre surface
(méthode sans mélange - Fig. 2).

3. Faire glisser les surfaces I'une contre l'autre etles
serrer légerement pour limiter I'espace vide entre
les deux surfaces. Ne pas modifier la position
aprés deux minutes.

Fig. 1

METHODE
AVEC MELANGE

Fig. 2 PRODUIT B

METHODE

SANS
MELANGE

PRODUIT A

QUELQUES APPLICATIONS RECOMMANDEES:

1. Coller des toles en déposant des goutelettes ou
en tracant des lignes de colle;

2. Coller des toles d'aluminium; R

3. Fixer des raidisseurs oméga sur une tole.

4. Assembler les composants en fibre de verre.

5. Coller des aimants pour haut-parleurs.

6. Coller des moteurs sur des plaques de montage.

7. Coller des plagues nominatives en laiton surun
apparel

DECONSEILLE POUR : o
« Des températures constamment élevées
fu'g_.éneures a 80 °C).
« Le PTFE, le polyéthylene et le plc?IypropyIéneA
‘eau.

+ Une immersion prolongée dans

DUREE DE CONSERVATION : e

La durée de conservation de I'acrylique réactif
dépend fortement de la durée d'exposition a la
température. Méme de courtes expositions a des
températures élevées (> 40 °C) ont un effet négatif
sur la duree de conservation. Conserver dans un
endroit frais. Durée de conservation limitée en
fonction des conditions de stockage.

D'AUTRES PRODUITS PRATLEY :

MASTIC A PRISE RAPIDE PRATLEY

Colle tres résistante, modelable a la main, a prise

rapide de t&ne mastic.

MASTIC PRATLEY (STANDARD)

Résistance exceptionnelle et facilité d'utilisation

go_h!s I'teau. Peut étre lissé pour obtenir une finition
rillante.

KIT A PRISE RAPIDE PRATLEY POUR ACIER

Pour les réparations a prise rapide sur métaux

lorsque la couleur est im'portame.

COLLES A PRISE RAPIDE PRATLEY

BLANCHES ET TRANSPARENTES

Pour le collage et la réparation de tous les

matériaux rigides.

KIT A PRISE RAPIDE PRATLEY 1-2-3

Pour des réparations et des collages trés rapides

Iorsq¥e Ies‘Rliéces s'emboitent.

PRATLEY WONDAFIX ) )

Un systéme unique de réparation flexible (breveté)

a haute résistance et haute ténacité.

PRATLEY FLEXISEAL

Un produit d'étanchéité flexible et permanent pour

les joints et les fissures.

PRATLEY SUPERGLUE

La meilleure de sa catégorie.

PRATLEY POWDABOND

Remplit les espaces vides et répare presque tout

en quelques secondes. Idéal pour les plastiques.

REMARQUE : Certains des produits ci-dessus

sont disponibles dans des emballages industriels

plus volumineux.

(I;%ATLEY EZEEBOND

TSE AKARETSANG:

Pratley Ezeebond ke sekgomaretsi se rarahaneng,
se etsang mosebetsi o tswileng matsoho, moloko.
wa bo 3rd wa sekgomaretsi se entsweng ka akrilik.
Ho ba thata ha yona, ho thusa hore e se ke ya tloha
ha ntho e kgomereditsweng e ka thulwa mme e
sebediswa le bakeng sa difofane le disebediswa tsa
ho itshereletsa. E sebetsa hantle bakeng sa ho
kgomaretsa ditshepe le le dipekere ka mola o le
mong.

*Ezeebond e nale melemo e lekanyeditsweng “ya ho
kwala dikgeo” ke lebaka leo, dintho tse
kgomaretswang di lokela ho kopanngwa ho sena
sekgeo dipakeng.

MELEMO:

Ha e ebohe habonolo.

E oma kapele.

E thata.

E kgomaretsa boholo ba dintho hammoho le
dipolastiki tse thata.

E Kgomaretsa le moo ho nang le mafura a
manyenyane.

E kgona ho kgomarela hantle leha e sa
lekanyetswa hantle.

+ Ha e ngobele ha e utlwa mafura le parafini.

NAKO YA HO HWAMA: (ho 23°C)

Nako ya yona ya ho hwama e laolwa ke hore na e
hloka motjheso o mokae. Dintlha tse latelang di
sebetsa hantle bakeng sa 2 g ya Karolo ya A
lesenkeng e kopane le 2 g ya Karolo ya B.

« E kgona ho tshwarella kamora metsotso e 4%%.

« E na le 60% ya matla kamora metsotso e 20.

« E na le matla a felletseng kamora dihora tse 1%.

HLOKOMELA: Sesebediswa sena se nka nako e
teletsana ho oma ha se utlwa moya (Oksijene).
Sekgomaretsi sefe kapa sefe se tswetseng kantle
ho dintho tse kgomaretswang se ka nna sa
ngamathela ka nakwana e itseng.

HO LOKISA DINTHO TSE KGOMARETSWANG:
Dintho tse kgomaretswang ha dia lokela ho ba le
lerole, mafome kapa pente. Dintho tseo di lokela ho
kopana mme ho be le dikgeo tse fokolang. Ha se
bothata ho ho ena le mafura a fokolang hodima ntho
e tlo kgomaretswa. Ho hohla ntho e tlo kgomaretswa
hanyenyane ho thusa hore e tie haholwanyane.

MOKGWAWAHO TLOTSA:

1. Sheba tihubu e nang le sekwahelo se seputswa

(KaroloyaA) le tjhubu e nang le sekwahelo se
sekgubedu (KaroloyaB)

. O ka Pepetella ditekanyo tse batlang di lekana
tsa bonyane matheba a etsang 20mm a karolo
ka nngwe sebakeng se bataletseng mme o
kopanye ka “spatula”(thupa e sephara)
(Mokgwa o tswakang - Setsh. 1). kapa
0 Behe hlaba kapa letheba la Karolo ya A sebakeng
se le seng le hoo e ka bang hlaba kapa letheba
le lekanang la Karolo ya B sebakeng se seng
(Mokgwa o sa Tswakeng - Setsh. 2).

. Kopyanya dintho tseo o di kgomaretsang mme o
di tshwarelle mmoho hanyenyane bakeng sa ho
kwala dikgeo pakeng tsa dintho tseo tse pedi. O
se ke wa lokisa tsela eo o di behileng ka yona
ka mora metsotso e 2.

N

w

Setsh. 1
MOKGWA O
TSWAKANG
Setsh. 2 KAROLO YAB
MOKGWA
OSA
TSWAKENG
KAROLO YA A

TSE DING TSA DITLHAHISO TSA KAMOO O KA

E SEBEDISANG:

Ho kopanya masenke o ka ho tshela letheba/mola.

Ho kopanya ditshepe.

Ho kopanya karolo e thata ya marulelo le

masenke. i

Ho kopanya dikgwele tsa sarasara.

Ho kopanya dimakenete tsa dibuela hole.

Ho kgomaretsa dikoloi tse kgabisang moo di

behwang teng.

. Ho kgomaretsa lesenke la boraso le ngolang
lebitso motjhineng.

HA E KGOTHALLETSWE BAKENG SA:

« Ho ba sebakeng se tjhesang ka nako e telele (ka
hodimo ho 80°C).

« Dikhemikhale tsa PTFE, Polyethylene and

Polg{jpropylene._

* Ho'ba ka metsing nako e telele.

TSELA YA HO E BEHA: »

Ho lelefala ha melemo e sebetsan%,?/a akrilik ho

itshetlehile haholo ka hore na e behilwe sebakeng
. Leha e ka behwa ka nako e

shwane moo t;grsjhesgng haholo (> 40 C% seo

N oo LN

se phodileng. Hore na e tla nka nako e kae ho
!tsg%lehlle a hore na e behilwe moo ho leng
jwang.

PRATIEV-QUIKSET BUTTV (E omANG
KAPELE K% H% l-sETISIgA) ( .
E matla haholo, o ka e lokisa ka letsoho jwaloka
letsopa mme e kgomarele kaﬁele.

RATLEY PUTTY (STANDARD
E nale matla a tswan%pele mme ho bonolo ho e
sebedisa tlasa metsi. O ka kgona ho e lokisa hore
e be boreledi.
PRATLEY STEEL QUICKSET (E OMANG KAPELE)
E oma kapele ha o kopanya ditshepe haeba mmala
0 le bohlokwa.
PRATLEY %UICKSET WHITE AND CLEAR
ADHESIVE o
Bakenﬁ sa ho kopaera le ho lokisa dintho tse thata.
PRATLEY 1-2-3 QUICKSET .
Bakeng sa ho lokisa kapele le ho kopanya dintho
tse Iekanan‘ﬂl hantle.

RATLEY WONDAFIX
E |kgethathan? (h
maholo, e thata haholo bak
tse kobehang.
PRATLEY FLEXISEAL o
E kgomarelang ka nako e telele bakeng sa di-jointe
le me_alpetso e blle%e sa tloheng ha e Utlwa metsi.
PRATLEY SUPERGLU

e gapilweng) e nang le matla a
o g?]g sa h% lokisa dintho

E tswang pele sehlopheng sa yona.

PRATLEY POWDABOND

E kwala masoba le ho lokisa ntho e nngwe le e
nngwe ka metsotswana. E sebetsa hantle bakeng
dipolastiki.

Hlokomela: Dintho tse ding.tse thathamisitsweng
ka hodimo di fumaneha ka dipakete tse kgolo tsa
difemeng. 9049 24/10/2024 B
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